TECHNIK MECHANIK I

Symbol cyfrowy zawodu: 311504 Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji: IV

Opiszawodu

Technik mechanik to jeden z najbardziej uniwersalnych zawodéw w przemysle.
Jest specjalista odp0W|ed2|alnym za projektowanie, wytwarzanie, montaz oraz
naprawe maszyn i urzadzen technicznych. Jego rola ewoluowata wraz z postepem
technologicznym - wspoétczesny technik mechanik musi nie tylko sprawnie
postugiwac sie¢ narzedziami warsztatowymi, ale takze obstugiwa¢ nowoczesne
obrabiarki sterowane numerycznie (CNC) oraz nadzorowa¢ zautomatyzowane
procesy produkcyjne.

Gtowne zadania i czynnosci zawodowe

e Montaz i obstuga (MEC.03): instalowanie, uruchamianie oraz biezaca
eksploatacja maszyn i urzadzen.

e Obroébka skrawaniem (MEC.05): Przygotowywanie i obstuga obrabiarek
konwencjonalnych oraz sterowanych numerycznie (CNC).

e Naprawa i konserwacja (MEC.08): Wykonywanie elementéw zamiennych,
naprawa uszkodzonych czesci maszyn i narzedzi.

e Organizacja i nadzér (MEC.09): Planowanie proceséw produkcji, nadzorowanie
pracy zespotow oraz kontrolowanie jakosci i kosztéw wytwarzania.



Aby uzyskac tytut technika mechanika, nalezy zdoby¢ jedna z kwalifikacji bazowych
(MEC.03, MEC.05 lub MEC.08) ORAZ kwalifikacje wspolng (MEC.09).

Dostepne drogi uzyskania zawodu:

Technikum: 5-letni cykl nauki korficzacy sie maturg i egzaminami zawodowymi.
Branzowa szkota Il stopnia: 2-letnia szkota dla absolwentéw branzowej szkoty
| stopnia (np. w zawodzie $lusarz, operator obrabiarek skrawajgcych).
Kwalifikacyjne Kursy Zawodowe (KKZ): elastyczna forma zdobywania
kwalifikacji dla os6b dorostych.

Uzdolnienia techniczne i matematyczne: niezbedne przy czytaniu rysunkow
technicznych i wykonywaniu obliczen warsztatowych.

Wyobraznia przestrzenna: umiejetnos$¢ wizualizacji gotowych elementéw
na podstawie dokumentacji 2D.

Doktadnosc i cierpliwos¢: w mechanice precyzyjnej licza sie mikrony - btad
moze unieruchomi¢ cata linie produkcyjna.

Logiczne myslenie: przydatne przy diagnozowaniu usterek i optymalizacji
proceséw produkg;ji.

Zmyst obserwacji: szybkie wytapywanie nieprawidtowosci w pracy maszyn
(np. nietypowy dzwiek lub wibracje).

Miejsce pracy: hale produkcyjne, warsztaty naprawcze, biura konstrukcyjne

i technologiczne, laboratoria kontroli jakosci.

Charakter pracy: zréznicowany - od pracy fizycznej przy montazu i naprawach,
po prace umystowa przy programowaniu maszyn CNC i planowaniu produkgji.
Czesto wystepuje praca w systemie zmianowym.

Narzedzia: komputery z oprogramowaniem CAD/CAM, sterowniki CNC,
precyzyjne przyrzady pomiarowe (mikrometry, suwmiarki), narzedzia
skrawajace oraz urzadzenia diagnostyczne.

Przemyst maszynowy i motoryzacyjny: zaktady produkujace podzespoty

i gotowe pojazdy.

Lotnictwo i przemyst zbrojeniowy: obszary wymagajace najwyzszej precyzji
wykonania.

Utrzymanie ruchu: praca w duzych zaktadach przemystowych przy
serwisowaniu linii technologicznych.

Biura konstrukcyjne: jako asystent projektanta lub technolog.

Wtasna dziatalnos¢: swiadczenie ustug w zakresie obrobki metali, serwisu
maszyn lub doradztwa technicznego.



